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Zamowienie udzielane bedzie w trybie postepowania ofertowego

PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamoéwienia jest 1 szt. innowacyjnej jednostronnej okleiniarki kraw  edzi

urzgdzenie nowe.

Wzgledem przedmiotu zamdéwienia oczekuje sie spetienia wyszczegoélnionych cech i parametréw:

Najwazniejszymi elementami wyposazenia beda:

Maszyna podstawowa z przelotowym korpusem do zabudowy agregatami obrébczymi
wyposazona w przestawialny lineat na wejsciu oraz sterowang pneumatycznie blokade

wejsciowa,
2. Wyposazenie agregatow:

3. a) Agregat wstepnego frezowania do frezowania elementow przed oklejeniem

b) Czesé oklejajgca sktadajgca sie z:
agregatu kleju topliwego — wydajno$¢ topielnika min. 7 kg/h,

magazynu na 2 rolki obrzeza - urzadzenie odcinajgce obrzeze z rolki umozliwiajgce

kontrole obrzeza przy zatrzymaniu posuwu. Zainstalowane sterowanie umozliwia
réwniez wybor kanatu obrzeza w dowolnej kolejnosci: jesli jeden kanat jest pusty, to
obrzeze doprowadzane jest z kolejnego, wybranego przez sterowanie (w przypadku

magazynu z kilkoma kanatami doprowadzajgcymi obrzeze),
— dhugiej i stabilnej strefy docisku zapewniajgcej pewny docisk obrzeza do elementu
c) Agregaty do obrobki krawedzi wzdluznej na gotowo skladajacy sie z:
— cykliny do spoiny klejowej przeznaczonej do usuwania resztek kleju,
— agregatu polerskiego do czyszczenia krawedzi.

4. Nowoczesny system sterowania komputerowego — zapewniajgcy sterowanie zgodne z
miedzynarodowg normg IEC 61131 poprzez zintegrowane, odcinkowe, bezdotykowe

sterowanie agregatami obrobczymi

5. Urzadzenie zabezpieczajgce i ochronne zapewniajgce bezpieczehstwo prowadzonych

procesow produkcji
6. Jednostka laserowa, w skilad ktérej wchodza:

7. a) laser do roztapiania warstwy aktywacyjnej na obrzezu posiadajgcy funkcje

automatycznego dostosowania do grubosci elementu,

b) urzadzenie zabezpieczajgce dla lasera.
8. Systemy szybkiej wymiany jednostek naktadania kleju
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9. Automatyczne przestawianie strefy docisku umozliwiajgce automatyczng modyfikacje strefy
docisku w przypadku obrzezy o réznych grubosciach

10. Agregat odcinajgcy do odcinania nadmiaru obrzeza na przedniej i tylnej krawedzi

11. Agregat frezarski do frezowania faza réznych krawedzi

12. Agregat naktadania srodka antyadhezyjnego

13. Agregat zaokraglajgcy wykorzystywany do obrdbki nadmiaru obrzeza na goérnej i dolnej
krawedzi elementu oraz do zaokrgglania przedniej i tylnej krawedzi elementu w potgczeniu z
agregatem odcinajgcym i agregatem frezowania wstepnego

14. Automatyczna cyklina profilowa do automatycznego przezbrojenia i do odsuwania gérnych i
dolnych narzedzi z obszaru pracy

15. Oprogramowanie do sterowania podawania obrzeza umozliwiajgce przyporzgdkowanie
zdefiniowanego obrzeza do odpowiedniego kanalu w magazynie obrzeza dzieki
automatycznemu rozpoznawaniu zadanego obrzeza

16. System diagnozy stanu maszyny.

17. Obstuga poprzez ekran dotykowy umozliwiajgcy wybér i ustawienie wszystkich koniecznych
parametréw produkcyjnych, jak np.
- wybor programu,
- wybor obrzeza,
- zmiana grubosci elementu.

Urzadzenie to charakteryzowaé bedzie sie nastepujgcymi parametrami technicznymi:

- posuw maszyny podstawowej ok. 18 m/min

- wydajnosc¢ topienia agregatu do klejenia topliwego na poziomie ok. 7 kg/h przy lepkosci kleju
maks. 6000 MPa,

- dilugo$¢ wigzki laserowej ok. 900 mm,

- parametry obrébcze jednostki laserowej
* grubosé elementu ok. 35 mm w przypadku posuwu 18 m/min
* grubosé obrzeza z rolki maks. 3 mm

Wzgledem przedmiotu zamowienia wymagane jest jego zainstalowanie w siedzibie Zamawiajgcego
i uruchomienie.

Prosimy o przedstawienie ceny oferty w postaci tabeli:

Lp Przedmiot Jednostk | llo$ Cena Wartos¢ Stawk | Warto$ | Warto$
zamdwienia a miary ¢ | jednostkow netto a VAT | ¢VAT | ¢ brutto
a netto (%)
1 Jednostronna szt. 1
okleiniarki krawedzi
Raze n/d n/d n/d n/d n/d
m

Opis kryteriow, ktorymi firma b edzie si e kierowata przy wyborze oferty oraz znaczenie tych kryteriow
Maksymalna liczba punktow mozliwych do uzyskania — 100

Lp. Rodzaj Kryterium Punktacja Sposo6b oceny

1 Cena Od 0 do 80 Oferent podajgcy najnizszg cene uzyska

ceng do ceny badanej oferty.

najwiekszg liczbe punktéw w tym kryterium.
Poréwnanie nastgpi w sposéb polegajgcy na
obliczeniu stosunku ceny w ofercie z najnizszg

llo$¢ punktéw przyznawanych poszczegolnym
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ofertom nastgpi w wyniku przemnozenia
otrzymanego ilorazu przez 80.

Gwarancja 0Od 0do 20 Stosunek okresu gwarancji w badanej ofercie do
okresu gwarancji w ofercie z najdtuzszg gwarancjg
mnozony przez 20

Termin wykonania zaméwienia :31.12.2014
Ostateczny termin sktadania ofert :16.10.2014 godz. 16.00
Oferty wraz ze szczeg6tow g specyfikacj g nalezy sktada € osobi $cie lub listownie na adres

Strzatkow, ul. Kochanowskiego 2¢
97-500 Radomsko

Oferty sktadane listownie lub osobi  $cie prosimy umie $cié w dwoéch zaklejonych kopertach, z
adnotacj g na wewn etrznej kopercie ,Otworzy¢ dnia 16.10.2014 po godz. 16.00”

Data i miejsce skladania i otwarcia ofert : 16.10.2014 po godz. 16.00
Osoba do kontaktu w ramach zaméwienia  : Stawomir Swiderski

Oferty, ktére wplyng do Zamawiajgcego/Beneficjenta po uptywie terminu na skladanie ofert nie bedg
rozpatrywane.

W przypadku podania wartosci ofert w walucie obcej, warto§¢ zamowienia bedzie przeliczana na
zlotéwki wedtug sredniego kursu NBP z dnia otwarcia ofert.

Poprzez zlozenie oferty Oferent wyraza zgode na podanie do wiadomosci pozostatych Oferentow
szczegoOtéw oferty. Oferent ma prawo nie wyrazi¢ zgody na podanie do wiadomosci szczegotow
technicznych przedmiotu zamdwienia poprzez zawarcie stosownej adnotacji w tresci sktadanej oferty.

Zamawiajgcy/Beneficjent zastrzega sobie prawo do wydtuzenia terminu wykonania zamoéwienia.

W przypadku skladania ofert na inne réwnolegle zaméwienia udzielane w trybie postepowania
ofertowego, prosimy o sktadanie oddzielnych ofert do kazdego z zamowien.

Skladanie ofert wariantowych wzgledem przedmiotu zaméwienia jest niedopuszczalne. W przypadku
ofert o szerszym zakresie Zamawiajgcy/Beneficjent zastrzega sobie prawo do uznania za wigzacg
oferty wylacznie w wybranym zakresie odnoszacym sie do przedmiotu zamowienia, o ile w tym
zakresie podane zostang informacje umozliwiajgce dokonanie Prosimy skiadaé¢ oferty na cato$¢
przedmiotu zamoéwienia — sktadanie ofert czesciowych wzgledem przedmiotu zamowienia oceny.

W przypadku watpliwosci zwigzanych z zawartoscig oferty Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do
wezwania Oferenta do zlozenia wyjasnien lub uzupetnienia oferty.

Zamawiajgcy/Beneficjent zastrzega sobie prawo do zmiany warunkéw udzielenia zamowienia oraz do
uniewaznienia postepowania bez podania przyczyny.

Wskazanym jest podawanie okresu waznosci oferty nie krotszego niz 14 dni daty ostatecznego
terminu sktadania ofert.

W okresie trwania postepowania przetargowego niedopuszczalne jest prowadzenie negocjacii
pomiedzy Zamawiajgcym, a Oferentem.

Skladanie ofert lub pozyskiwanie informacji dotyczgcych zaméwienia (z wytgczeniem informacji
wrazliwych, ktére moga mie¢ wptyw na ocene ofert/wybor najkorzystniejszej oferty) jest mozliwe w dni
robocze w godzinach pracy obowigzujagcych u Zamawiajgcego, tj. od poniedzialku do pigtku w
godzinach 8.00 — 16.00.
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